Ministerul Educatiei si Cercetarii
Centrul National pentru Curriculum si Evaluare

Etapa judeteanal/a sectoarelor municipiului Bucuresti a olimpiadelor nationale scolare
- 2026-

Proba scrisa

Profilul: Tehnic
Domeniul : Fabricarea produselor din lemn
Clasa a Xl-a
BAREM DE EVALUARE $1 DE NOTARE

Se puncteaza orice formulare/ modalitate de rezolvare corecta a cerintelor.

Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit in barem.
Nu se acorda fractiuni de punct.

Se acorda 10 puncte din oficiu.

SUBIECTUL |I. (20 de puncte)

I.1. (10 puncte)
1-d;, 2-a; 3-b; 4-c; 5-b; 6-a 7-c¢; 8-a; 9-c; 10-d
Pentru fiecare raspuns corect se acorda céte 1 punct (10x1 punct=10 puncte).

I.2. (5 puncte)
1-8,2-c;3-e;4—-Db;5-°
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (5x1 punct=5 puncte).

1.3. (5 puncte)

1-A; 2-F, 3—-A; 4-F, 5-A;
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (5x1 punct=5 puncte).

SUBIECTUL II. (30 de puncte)

II.1. (8 puncte)

Defecte de prelucrare mecanica sunt:
- prelucrarea mecanica cu aschieri si smulgeri de fibre;
- ondulatii neregulate pe suprafete;
- rizuri si impuritati;

dimensiuni neuniforme la latime sau grosime;

forma profilului imprecisa;

neperpendicularitatea canturilor.

Céate 2 puncte pentru enumerarea oricaror patru defecte (4x2 puncte=8 puncte).

11.2. (10 puncte)
1- baza de asezare ; 2 - adaosului ; 3 - spatele ; 4 - taiere ; 5 - insemnare;

Céate 2 puncte pentru fiecare raspuns corect (5x2 puncte=10 puncte).
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11.3. (12 puncte)

a. (6 puncte)

Operatii de prelucrare: tunderea furnirului; formatizarea la lungime si latime; furniruirea pe
canturi; frezare falf; burghiere pe fete sau canturi.

Cate 1 punct pentru precizarea oricaror trei operatfii de prelucrare (3x1 punct=3 puncte).
Pentru enumerarea operatiilor in conformitate cu fluxul tehnologic se acordéa 3 puncte.

b. (6 puncte)

Utilaje specifice operatiilor de prelucrare: masina de frezat cu ax vertical; ferastraul circular
dublu/ agregat prelucrat panouri CPC-25; agregat de furniruit pe canturi; masina de frezat cu ax
vertical; masina de burghiat multiplu.

Céate 2 puncte pentru precizarea utilajelor corespunzétoare fiecareia dintre cele trei operalii
enumerate la punctul a (3x2 puncte=6 puncte).

SUBIECTUL III. (40 de puncte)

lll.1. (8 puncte)
Operatiile fluxului tehnologic pentru prelucrarea mecanica a unei traverse:
- indreptare;
- rindeluire la grosime;
- retezare la lungime finala;
- cepuire;
- slefuire.
Cate 1 punct pentru precizarea corecta a fiecarei operatii (5x1 punct=5 puncte).
Pentru enumerarea operatiilor in ordinea fluxului tehnologic se acorda 3 puncte.

l11.2. (32 de puncte)

a. (2 puncte)

Masina de indreptat Ml 500

2 puncte pentru raspuns corect.

b. (4 puncte)
Indreptare fata; indreptare cant.
Cate 2 puncte pentru fiecare raspuns corect (2x2 puncte=4 puncte).

c. (10 puncte)

1 - arborele port cufite; 2 - batiu; 3 - motor electric; 4 - curele trapezoidale; 5 - suportul
motorului; 6 - mecanism cu surub; 7 - masa masinii; 8 - rigla de ghidaj; 9 - maneta de actionare;
11 - sistem de parghii.

Céate 1 punct pentru fiecare raspuns corect (10x1 punct=10 puncte).

d. (6 puncte)

| — miscarea de rotatie a arborelui portcutite; Il - migcarea de tensionare a curelelor; Il -
migcarea de reglare a pozitiei mesei.

Céate 2 puncte pentru fiecare raspuns corect (3x2 puncte=6 puncte).
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e. (10 puncte)

Norme de securitate si sanatate specifice utilajului:

- utilizarea dispozitivului de protectie de tip evantai;

- verificarea bunei pozitionari deasupra arborelui portscula a dispozitivului de protectie de tip
evantai;

- aparatoarea trebuie sa fie presata permanent pe rigla de ghidaj;

- racordarea masinii la instalatia de exhaustare;

- utilajul este prevazut cu capota de protectie;

- folosirea dispozitivului de impingere pentru piesele scurte;

- utilizarea echipamentului individual de protectie;

Céate 2 puncte pentru oricare cinci raspunsuri corecte (5x2 puncte=10 puncte).
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