Profilul: RESURSE NATURALE SI PROTECTIA MEDIULUI —MATERIALE DE CONSTRUCTII
Calificarea profesionali:

Varianta 2

ERATA
Proba E

Tehnician in industria sticlel si ceramicii

DISCIPLINA. 1. Fabricareaproduselor dinindustria sticlel
2. Fabricarea produselor din industria ceramicii

Tehnician in industria materialelor de constructii

S | Nr. Situatia initiala Situatia propusa Obs.
Var.

I | 002 |l.1.2.Viscozitatea sticlelor are | 1.1.2. Densitatea sticlei are ca | Subiectul initial nu facea
ca unitate de mésura in unitate de masurd n sistemul | parte din programa de
sistemul international: international: a. poise bacalaureat.

a. poise b. dyne/cm
b. dyne/cm c. Jim?
c. Jim? d. Kg/m?
d. Ns/m? Pentru ca sunt foarte
1.1.4.d.7-8g/cm® apropiate de valorile de
1.1.4. d.2,5-3g/lcm® la b.
[.2.col.A
[.2.col.A 5. natura masei Este corect asa.
5. compozitia masei
1.3. Subiectul initial nu facea
1.3. b. Duritatea sticlei este o parte din programa de
b. Viscozitatea este o proprietate a acesteia in stare | bacalaureat
proprietate a sticlei in stare topita.
rigida.
| | 003 |I.1.3. 1.1.3. Pentru c& valorile sunt
d. 60 — 70% d. 10 -20 % foarte apropiate de
valorile de la a.
1.3. 1.3.
a. Placile de teracotd fac a. Tiglele fac parte din grupa Este corect asa.
parte din grupa produselor de | produselor de ceramica pentru
ceramica pentru constructii i constructii si trebuie sa
trebuie sa prezinte prezinte urmatoarele
urmatoarele proprietati fizice: | proprietati fizice:
impermeabilitate, rezistenta la | impermeabilitate, rezistenta la
incovoiere, rezistenta la inghet | incovoiere, rezistenta la inghet
— dezghet. — dezghet
c. Gradul de alb depinde doar | c. Gradul de alb al portelanului
de puritatea materiilor prime. tare nu depinde de puritatea
materiilor prime si de Este corect asa.
respectarea conditiilor de
ardere la temperatura si durata
optim4, in atmosfera prescrisa.

| | 004 |1.3. 1.3.

b. Devitrifierea este fenomenul | b. Duritatea sticlei este o | b. Fraza initiald nu facea
de aparitie a unui cristal in proprietate mecanica. parte din programa de
sticla. c. HF ataca sicla. bacalaureat.

c. Sticla nu este atacata de c. Este corect asa.
substantele chimice, cu

exceptia HF.




Nr. Situatia initiala Situatia propusa Obs.

Var.

006 | I.3. 1.3. Pentru ca formularea
c. Placile de teracotd fac parte | c. Placile de teracotd fac parte | initial& poate deruta
din grupa produselor de din grupa produselor de elevul.
ceramica pentru constructii si | ceramica tehnica.
trebuie sa prezinte
urmatoarele proprietati fizice:
impermeabilitate, rezistenta la
incovoiere, rezistenta la inghet
— dezghet.

024 | 1.1.2. Principalele materii prime | 1.1.2. Principalele materii prime | Este corect asa.
artificiale sunt:: artificiale utilizate la fabricarea

sticlei sunt::

026 | 1.3. 1.3. Fraza initiald nu facea
c. Incaz de avarii sunt c. [Fasonarea geamurilor prin | parte din programa de
folosite sisteme de avertizare | tragere verticald cu debiteuza | bacalaureat.
sonora si/sau acustica la se realizeaza prin  procedeul

instalatiile Fourcault.
tehnologice de topire a sticlei.

027 | I.3. 1.3. Frazele initiale nu
a. Pentru observarea modului a. Geamurile fac parte din féceau parte din
de functionare, arzatoarele categoria sticlei pentru programa de
aferente cuptoarelor de constructii. bacalaureat.
topit sticla, folosesc flacari. c. Caramizile normale pline se
c. Regeneratoarele cuptorului | folosesc ca invelitori.
de topit sticla se folosesc la
prepararea apei calde.

029 | 1.3. 1.3. Fraza initiala nu facea
a. Viscozitatea este forta care | a. Obiectele sanitare din | parte din programa de
da unui obiect suflat din sticla | portelan  fac  parte  din | bacalaureat
volum minim. categoria ceramicii

electrotehnice si electronice.

051 | I.2. col.A. [.2. col.A. Greseala de
3 vacumizare 3 vacuumizare tehnoredactare
I.2. col.B. [.2. col.B.

a. plasticitatatii a. plasticitatii

1.3. a... se inlocuiesc o parte | 1.3. a... se finlocuiesc partial | Formulare coerenta
din Na,O cu KO si o parte din | Na,O si CaO cu K,0 respectiv

CaO cu BaO. BaO.

053 | 1.3. Rescrieti enunturile false I.3. Rescrieti enunturile false | Greseala de
n forma concrecta. n forma corecta. tehnoredactare

057 | I.3. c. Subarderea si Supraarderea semifabricatelor | Formulare gresita
supraarderea semifabricatelor | ceramice, manifestata printr-o
ceramice cauzeaza marirea porozitate mai mica decét cea
porozitatii acestora, care indicata, apare din cauza
conduce la cresterea neatingerii temperaturii sau
transluciditatii produselor duratei de ardere.
ceramice.

058 | I.1. inlocuirea unor litere In

vederea realizarii acordurilor
gramaticale
I. 2. col A a construstructii

I. 2. col A a constructii

Greseala de
tehnoredactare




Nr. Situatia initiala Situatia propusa Obs.

Var.

059 | l.2.col.B. [.2.col.B. Greseala de
d. coduce d. conduce tehnoredactare

060 |I1.1 1.1 Nu este corecta
1.Placile de gresie cu ciob alb | 1.Produsele de portelan se formularea
se caracterizeaza prin: caracterizeaza prin:

I.2.col.B. I.2.col.B.
c oxid de siliciu C dioxid de siliciu
062 | l.2.col.A. I.2.col.A. Pentru ca asa este
4. produse de menaj 4. farfurii corect.
5. produse ceramice 5. izolatori
electrotehnice
[.2.col.B. [.2.col.B.
e.industria de menaj e.uz casnic
. 3. l. 3.
b. Produsele ceramice cu ciob | b. Produsele ceramice cu ciob
poros sunt produse care au poros sunt produse care au
procentul de absorbtie al apei | capacitatea de absorbtie al
peste 6%. apei peste 6%.
063 | l.2.col.A. [.2.col.A. Pentru ca asa este
2. Corpuri ceramice 2. caramizi -placaj corect.
064 | I.1. Indicati raspunsul corect I.1. Pentru fiecare din cerintele | S-a inlocuit formularea
(scrieti pe foaia de examen de mai jos (de la 1 la 5), scrieti | cerintei, pentru a fi in
raspunsul corect): pe foaia de examen, litera acord cu formularile din
corespunzatoare raspunsului celelalte variante
corect.

I.1. I.1. Formulare gresita

2. Sticla de laborator este 2. Sticla de laborator este o

sticla care se caracterizeaza sticla rezistenta

prin urmatoarele proprietati:

5. Fasonarea este 5. Fasonarea este operatia Pentru ca asa este
prin care: corect.

1.3. 1.3.

a) Materia prima de baza |a) Materia prima de baza | Pentru ca asa este

pentru fintreaga gama din | pentru fintreaga gama din | corect.

produse de ceramica este | produse de ceramica bruta

nisipul cuartos. este nisipul cuartos.

065 | 1.3. b. Materiile prime 1.3. b. Tiglele si coamele fac Fraza initiala nu
argiloase, se purifica, prin parte din categoria produselor | corespunde programei.
separare gravitationald din de ceramica fina.
barbotine in instalatii numite,
celule de flotatie.

066 | I.1. I.1. Nu este corecta
b. constructii prelucrata b. pentru constructii formularea si poate
d. constructii neprelucrata d.optice deruta elevul

o77 |1.1 1.1 formularea este ambigua

2 c. aerul cald si gazele de
ardere

2 c. aerul cald recuperat de la
cuptoare sau gazele de
ardere;

si poate deruta elevul




Nr. Situatia initiala Situatia propusa Obs.

Var.

078 | I1.2.colB I.2. col B formularea este ambigua
a. tragere pe verticala a. tragere pe verticala si poate deruta elevul
(imbinare intre procedeele (procedeul Fourcault
Fourcault si Colburn) modernizat)

d. tragere de pe suprafata d. tragere fara debiteuza

libera a sticlei

I.3. a. Pastele plastice sunt I.3. a. Pastele plastice sunt

acele paste care, sub actiunea | acele paste care, sub actiunea

unei forte exterioare Tgi unei forte exterioare isi

modifica forma moadifica forma, forma pe care
o mentin si dupa incetarea
actiunii fortei exterioare.

080 | Subiectul 1.2. inlocuire totala Nerespectarea
I.3. e.Separarea reprezinta 1.3. e.Produsele ceramice fine | programei
antrenarea pulberilor fine intr- | se caracterizeaza printr-o
un curent de aer. textura formata din granule cu

diametrul maxim de pana la
0,06 mm.

081 | I. 2. coloana A I. 2. coloana A formularea este ambigua
a. faianta a. placi de faianta si poate deruta elevul
b. caramizi presate b. obiecte sanitare
coloana B coloana B
b. fasonare prin strunjire b. fasonare prin asgchiere din

paste semiuscate

082 | I.1. 1. Sticla folosita la [.1. 1. Pentru fabricarea Subiectul nu a fost
fabricarea fibrelor de sticla fibrelor de sticla se poate folosi | formulat corect
este: o sticla:

a. comuna a. de tip E cu continut mic de
alcalii;

[.3.c. Se cunosc doua variante | I.3.c. Dupa orientarea golurilor,

constructive de caramizi cu | blocurile ceramice pot f: cu

goluri: orizontale si verticale. goluri orizontale respectiv cu
goluri verticale.

089 |I1.1.5 .1.5 Subiectul nu a fost
b. mecanica b. fizico - mecanica formulat complet sau
I.3. c Permeabilitatea la gaze I.3.c. Portelanul tare prezinta corect.
nu asigura o ardere uniforma a | rezistente mecanice mai mici
produselor. decat portelanul moale.

090 | I. 2. coloana A I. 2. coloana A formularea este ambigua
b. stabilitate termica b. stabilitate chimica si poate deruta elevul
coloana B coloana B
d. mecano-termica b. chimica

096 | I.1. I.1. formularea este ambigua
1. Caramizile eficiente 1. Caramizile normale sau cu si poate deruta elevul

goluri

097 | I.3. 1.3. Subiectul nu a fost

c. Amestecul de silicati solubili
n apa se numeste frita.

c. Transluciditatea este
proprietatea unor materiale
ceramice de a transmite i
difuza concomitent lumina,
datorita diferentei dintre indicii
de refractie ai sticlei de baza si
fazei cristaline a mulitului,
precum si porozitatii inchise.

formulat corect




S | Nr. Situatia initiala Situatia propusa Obs.
Var.
I 1098 |I13. 1.3. Subiectul nu a fost
a. Amestecul de silicati solubili | a. Materiile prime folosite la formulat corect
n apa se numeste frita. fabricarea produselor de
ceramica bruta sunt: caolin,
feldspat si cuart.
I | 099 | 1. Refractaritatea ciobului de | 1. Produsele de portelan sunt | Inlocuire totala
faianta este in general mai | produse cu : Subiect formulat
ridicata decéat a a. cu textura formata din necorespunzator,
portelanului, datorita unui granule cu diametrul depaseste prevederile
continut: maxim de p&na la 1,5 mm | programei
a. mai mare de fondanti si capacitatea de absorbtie
b. mai mic de fondanti aapei>de 6 %
c. mare de caolin b. cu textura formata din
d. mic de caolin granule cu diametrul
maxim de panala 5 mm gi
capacitatea de absorbtie a
apei intre 1- 6 %
C. cu textura formata din
granule cu diametrul
maxim de pana la 0,06
mm si capacitatea de
absorbtie a apei <de 1 %
d. cu textura formata din
granule cu diametrul
maxim de pana la 0,06
mm si capacitatea de
absorbtie a apei intre 1- 6
%
Subiectul Nr. Situatia initiala Situatia propusa Observ
variantei atii
] 007 Elasticitatea reprezinta Elasticitatea reprezinta proprietatea unui obiect | Enunt
22a) proprietatea unui obiect de sticla de a-si schimbaformasi ......... n incom
de sticla de a-si schimba | timpul aplicarii uneia sau mai multor forte, si de | plet
formasi ......... deasi | asi reluaformasi volumul cand actiunea
reluaformasi volumul acestor forte inceteaza.
cand actiunea acestor
forte inceteaza.
1 010 Precizati procesul de | Explicati procesul de tragere afirului continuu | Formula
30 tragere afirului continuu | din bile de sticla. re
dinbile neclara a
cerintel
[ 011 Precizati functionarea Descrieti functionarealiniei tehnologice de Formula
30) liniel tehnologice de fabricare ageamului float. re
fabricare ageamului neclara a
float. cerintel
[ 015 Se dau urmatoarele Se dau urmatoarel e cuvinte cheie: scurte, duza, | Cuvinte
2 cuvinte cheie: verticala, | tras, lungi cheie
orizontala, turnare, silico- indicate
calco-sodica. gresit
1 019 Care sunt caracteristicile | Indicati caracteristicile pe care trebuie sa leaiba | Formula
3b) principale indiferent de amestecul de materii prime preparat in vederea | re
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Subiectul Nr. Situatiainitiala Situatia propusi Observ
variantei atii
sortul de materie prima utilizarii acestuialafabricareasticlel degeam. | neclara a
utilizata Tn industria cerintel
sticlel de geam?
] 022 Fie urmatorul flux Fie urmatorul flux tehnologic de fabricare a Schema
3 tehnologic de fabricarea | geamurilor: prepararea amestecului de materii data este
geamurilor: prepararea prime—topirea—fasonarea—recoacerea—finis | incompl
amestecului de materii area. eta
prime—topirea—fasonar
ea
1 029 Caracterizati sticla Definiti vata de sticla Cerinta
30 armata. nu are
legatura
cu tema
enuntata
(Fabrica
rea
firelor si
fibrelor
de
sticla)
1 034 Completati denumirea Indicati denumirea etapelor fluxului tehnologic | Formula
39) etapelor fluxului de obtinere a sticlei plane prin procedeul re
tehnologic de obtinerea | Pilkington neclara a
sticlei plane prin cerintei
procedeul Pilkington
I 035 Lumina.....in sticla Lumina.....in sticla reprezinta componenta Cuvant
2b) reprezinta componenta radiatiei care impreuna cu luminarefractata gresit
radiatiei care impreuna cu | diminueaza cantitatea radiatiei transmise redactat
lungimea refractata n enunt
diminueaza cantitatea
radiatiel transmise.
1 036 Diferentaintre placile Diferentaintre tehnologia de fasonare aplacilor | Exprima
29) armate si cele decorative | armate si acelor decorative consta in re
consta in aspectul ... aspectul................ confuza
I 037 n cazul primei faze, n cazul primei faze, caracterizati operatiade Formula
3b) explicati operatiade dozare a cantitatilor de materii prime re
dozare a cantitatilor de neclara a
materii prime. cerintel
1 042 Descrieti modul de Descrieti modul de functionare ainstalatiel de | Exprima
3b) functionare fabricare asticlei plane prin procedeul re
Pilkington” confuza
1 043 In legatura cu prezentarea | Prezentati procedeul Fourcault de tragere Exprima
3 procedeului Fourcault, de | verticala ageamului cu gutorul duzei, re
tragere ageamului cu respectand urmatoarea structura de idei: greoaie
gjutorul duzelor,
respectati urmatoarea
structura:
I 044 Lumina.....in sticla Lumina.....in sticla reprezinta componenta Cuvant
2b) reprezinta componenta radiatiel care impreuna cu luminarefractata gresit
radiatiei care Tmpreuna cu | diminueaza cantitatearadiatiei transmise redactat
lungimea refractata n enunt




Subiectul

Nr.
variante

Situatiainitiala

Situatia propusi

Observ
atii

diminueaza cantitatea
radiatiel transmise.

078

Tn afara programei

S-ainlocuit cu definitiaunel proprietati asticlel
. Definiti fibra si firul de sticla.

[
20,3

078

Tn afara programei

S-ainlocuit cu un subiect legat de fabricarea
produselor din sticla (subiectul 111 serefera la
fabricarea produselor ceramice): 2c. Sticla
cristal este o sticla cu 15 %-33 %..........

3. . Pentru fabricarea sticlei de geam se
utilizeaza acest procedeu caracterizat printr-o
productivitate foarte mare.

a) Numiti procedeul de fabricare a sticlei de
geam.

b) Prezentati principiul procedeului de fabricare
a sticlei de geam, identificat.

c) Caracterizati acest procedeu de obtinere a
sticlei plane.

[
30

079

Cerinta prearestrictiva

S-a solicitat rezolvarea cerintei pentru un tip de
cuptor de recoacere, la  degerea
candidatului.:3.Referitor la “Recoacerea
produselor din sticla plana”, raspundeti la
urmatoarele cerinte:

c. Enumerati cuptoarele utilizate pentru
recoacerea produselor din sticla plana.

084

In afara programei

S-ainlocuit cu un subiect legat de fabricarea
produselor din sticla (subiectul 111 serefera la
fabricarea produselor ceramice): Fabricarea
sticlei float

088

n afara programei

S-ainlocuit cu un subiect legat de fabricarea
produselor din sticla (subiectul 111 serefera la
fabricarea produselor ceramice): Se da un flux
tehnologic specific fabricarii sticlel

091

Tn afara programei
Fasonarea prin presare a
ambalgjelor

S-ainlocuit cu un subiect legat de fabricarea
geamului sau afirelor si fibrelor de sticla
(fasonarea ambal gjelor nu este prevazuta in
programai) Referitor la ,,Fabricarea firelor si
fibrelor de sticla,, raspundeti la urmatoarele
cerinte:

a.Clasificati firele de sticla in functie de
utilizarile acestora.

b.Indicati care sunt procedeele de fabricare a
firelor de sticla prin tragere.

c.Caracterizati pe scurt procedeele de fabricare
a firelor de sticla prin tragere

096

. Precizati cu ce utilaje se
executa operatia de

Definiti duritatea sticlei




Subiectul Nr. Situatiainitiala Situatia propusi Observ
variantei atii
deferizare
096 In afara programei Fabricarea sticlei de geam:
Fasonarea prin presare a
ambalgjelor a. Definiti procedeele de fasonare a sticlei
de geam.
b. Prezentati principiul metodei de tragere a
sticlei de geam.
c. Definiti camera de tras.
099 Definiti materiile prime 1. Definiti firul si fibra de sticla..
auxiliare folosite Tn
industria sticlei.
099 Decolorantiiau rolulde a | b. .... ...... este piesa principalda in cadrul
2b | | culoarea | procedeului Fourcault de obtinere a geamului
imprimata sticlei, datorita
continutului de oxizi de
fier.
I 100 Definiti materile prime | Definiti geamurile armate
1 auxiliare folosite n
industria sticlei.
S | Nr. Situatia initiala Situatia propuséa Obs.
Sub.

Il | 010 | Precizati tehnologia de Indicati procedeul de fasonare a obiectelor | Clarificarea
fasonare a obiectelor sanitare gi precizati principiul acestuia. cerintei
sanitare

Il | 014 | b. Enumerati fazele b. Clasificati produsele de ceramica bruta in | Succesiune logica

procesului tehnologic, la functie de domeniul de utilizare.
obtinerea produselor de | c. Enumerati fazele procesului tehnologic,
ceramica bruta. la obtinerea produselor de ceramica

c. Clasificati produsele de bruta.
ceramica bruta in
functie de domeniul de
utilizare.

Il | 020 | Realizati un eseu Realizati un eseu cu tema “Procesul Exprimare
structurat cu urmatoarele tehnologic de fabricare a produselor necoerenta
idei: ceramice sanitare” structurat pe urmatoarele
Fie procesul tehnologic de | idei:
fabricare a produselor
ceramice sanitare:

Il | 025 | a. Definiti notiunea de a. Indicati principalele operatii ce se executa | Nu prevede
porozitate Tn cadrul la fasonarea prin turnare manuala a programa
obtinerii cioburilor produselor din portelan sanitar
compacte de portelan
sanitar.

Il | 026 | a.Definiti notiunea de a. Definiti si clasificati produsele dein Nu prevede
greutate volumetrica in ceramica bruta. programa
cazul ciobului ceramic.

Il | 034 | d.Prezentati asemanarile | d. Prezentati comparativ cele doua Clarificarea
celor doua procedee de procedee de turnare. cerintei
turnare.




S | Nr. Situatia initiala Situatia propuséa Obs.
Sub.

Il | 063 | Prezentati caracteristicile Prezentati caracteristicile specifice Clarificarea
generale specifice obtinerii | caramizilor ceramice cu goluri. cerintei
caramizilor ceramice cu
goluri.

Il | 065 | a. Care este procesul a. Indicati fazele procesului tehnologic de Exprimare mai
tehnologic pe faze, la obtinere a produselor de ceramica bruta clara
obtinerea ceramicii brute? | b. Descrieti principiul si modul de prelucrare

a materiilor prime la obtinerea produselor de
b. Descrieti principiul gi ceramica bruta.
modul de prelucrare a
materiilor prime la
obtinerea ceramicii brute.

Il | 066 | Referitor la prezentarea | Prezentati procesul tehnologic de obtinere a | Exprimare mai
procesului tehnologic de | produselor din faianta si gresie, respectand | clara
obtinere a produselor din | urmatoarea structura de idei:
faianta si gresie, respectati | c. Prezentati particularitatile tehnologice la
urmatoarea structura: fasonarea placilor de faianta si gresie. Adaugat punctul c.

deoarece cerintele
................ erau reduse

comparativ cu

punctajul alocat

Il | 070 | a. Definiti notiunea de a. Prezentati particularitatile tehnologice Nu prevede
porozitate Tn cadrul intalnite la fasonarea produselor din programa
obtinerii cioburilor portelan sanitar.
compacte de portelan
sanitar. b. Caracterizati operatiile de:

b. Aratati Tn ce constau Exprimare mai
operatiile de: clara

Il | 073 | d. Enumerati principalele d. Indicati utilajele corespunzatoare Exprimare mai
utilaje folosite si scopul lor. | operatiilor din schema fluxului tehnologic clara

Il | 074 | d. Enumerati principalele d. Indicati utilajele corespunzatoare Exprimare mai
utilaje folosite si scopul lor. | operatiilor din schema fluxului tehnologic clara

Il | 075 | Modificari de exprimare
gramaticala
Adaugat pct. 6. 6. Definiti si caracterizati operatia cerintele erau

tehnologica specifica utilajului identificat. reduse comparativ

Cu punctajul alocat

| o078 Inlocuire totala, nu
respecta programa

Il | 079 | Modificari de exprimare
gramaticala

Il | 081 | e.Prezentati ce intelegeti | e. Caracterizati operatia de incasetare a
prin incasetarea placilor de | placilor de faianta.
faianta.

Il | 084 | 5. Mentionati scopul 5. Caracterizati fazele procesului tehnologic | Cerinta nu are
operatiei de uscare. care au loc dupa arderea produselor |legatura cu

ceramice din imagine. subiectul

Il | 086 | Denumiti tipul de fasonare | Identificati procedeul de fasonare a

a produselor ceramice.

produselor ceramice reprezentat in imagine
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S | Nr. Situatia initiala Situatia propuséa Obs.
Sub.
si precizati principiul acestuia.
| 089 | ..o Intocmiti pe foaia de examen, folosind Modificari de
notiunile enumerate mai sus, schema exprimare
fluxului tehnologic de fabricare a produselor | gramaticala
de ceramica fina.
Il | 097 | Mentionati la ce se Precizati procedeul de fasonare, masa Formulare mai
foloseste ceramica utilizata si tipurile de produse ce clara a cerintei
pot fi obtinute.
Prezentati avantajele utilizarii acestui tip de
utilaj
Avantajele.
Il | 098 | Completati fazele fluxului Transcrieti pe foaia de examen schema de | Formulare mai

tehnologic lipsa din
schema de mai sus.

mai sus si completati-o cu fazele fluxului
tehnologic care lipsesc.

clara a cerintei
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