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Ill. TETEL (30 pont) — Varianta 028

l1l.1. Az 6sszevalogatas modszerével végzett szerelés technolégiai folyamataban tébb
muiveletre van szikség, amelyek soran kilonb6zé helyzetek adodnak. Elemezzék 6ket,
és valaszoljanak a kdvetkezé kovetelményekre: (20p.)

a. Azonositsak azt az eszkdzt, amelynek osztasjelei az alabbi abran lathatdk, és irjak le
a méreési pontossagat.

b. Soroljak fel az illeté eszkbz masik két lehetséges mérési pontossagat, és rendezzék
ezeket az alkatrészek tényleges méretét meghatarozé pontossag névekvod sorrendjében.
c. Olvassék le az eszktz altal mért értéket és irjdk le a mérés eredményét a fenti
abrdnak megfeleléen, ha a toldmérce hosszu mérécséreivel furatmérést (belsé méretet)
végzunk .

[11.2. Tanulmanyozzak a lanckapcsolasu digitalis méréendszer vazlatat és hatarozzak
meg: (10p.)
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a. Milyen lehet az analdg-digitalis konverter (CAD) kimen6 szamjele?
b. Magyarazzak meg, mi térténik az analég jellel.



